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Komplettlösungen von Jungheinrich

65 Jahre Erfahrung und Passion für Intralogistik

Wir sind ein börsennotierter Konzern mit 

dem Charakter eines 

Familienunternehmens.

>17,000 Mitarbeiter weltweit

€3.4 Mrd Umsatz in 2017

Mehr als 350 automatisierte 

Logistiksysteme installiert

in mehr als 120 Ländern

>4,800 Service-

Techniker

1,600 automatisierte Regalbediengeräte und 500 fahrerlose Flurfahrzeuge 

installiert

Automatisierungstag 4
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Komplettlösungen von Jungheinrich

Logistics Systems Milestones

Automatisierungstag 5

Vorstellung des Jungheinrich 

Auto Pallet Mover (APM)
Gründung der 

H. Jungheinrich & Co. Maschinenfabrik

1. Vollautomatisches Logisitksystem

mit Regalbediengeräten und 

Fördertechnik

Vorstellung Automatisierter 

Schmalgangstapler (VNA)

Gründung der Jungheinrich 

Logistiksysteme GmbH

Vollautomatische „Ameise“ (FTS)

Induktiv geführt

Vorstellung des eigenen high-

performance Mini-Load 

System (AKL)

1953

1962

1984

1985

2010

2014

2018
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Komplettlösungen von Jungheinrich

Intralogistik-Expertise aus einer Hand

Beratung und 
Projektdesign

Regalbediengeräte

Fördertechnik 
Kommissionier-

stationen 
Robotics

Stahlbau & Regal-
systeme,

Dach & Wand 
Einhausung

Flurförderzeuge 
(manuel / 

automatisch)

MFS / SPS
IT Hardware

Warehouse 
management

Jungheinrich WMS 
SAP EWM

Implementierung

After sales
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Your One Stop Supplier

Jungheinrich

Komplettlösungen2



Regalsysteme & LagereinrichtungenLogistiksysteme

Fahrerlose Transportfahrzeuge Lagerverwaltung Digitale Lösungen

Regalbediengeräte

Produkte & 

Lösungen
Produktportfolio

Logistiksysteme und digitale Lösungen
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Produktportfolio

Warehouse  Management System, Warehousecontrolsystem



[Month], [Day] 2018[Company], [Location] - [Warehouse] Automation with AGV

Control and Software Concept

Overview Warehouse Management System

Only use for AGV II
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*Exemplary illustration



ERP

■ Das Logistik-Interface ist die Jungheinrich Middleware und ermöglicht einfache und effiziente Kommunikation 

zwischen Jungheinrich Hardware (Stapler, Logistikgeräte, Liftregal- und Paternosterregalsysteme...) und jedem 

beliebigen Kunden-ERP oder -WMS – Logistik-Interface als IoT Connector

WMS

11Jungheinrich Logistik-Interface

Produktportfolio

Logistikinterface



warehouseNAVIGATION

driveNAVIGATION

12Jungheinrich Logistik-Interface

3

Der Bediener betätigt 

den easyPILOT durch 

"Double-Tap".

ECE fährt automatisch

eine vordefinierte 

Route (z. B. 2,5 m).

Der Bediener 

entnimmt die 

gewünschte Ware.

Produktportfolio

Logistikinterface



liftNAVIGATION

Digitale Datenerfassung

13Jungheinrich Logistik-Interface
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Nur ein Strichcode 

pro Regalspalte

+

Z-Koordinate

von Gabelhöhe

=

Vollständige 

Lagerortinformation

3 4012345 123456789 5 

4012345 33333 6

123456

Produktportfolio

Logistikinterface
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Behälter- und Kartonsysteme

■ Hohe Dynamik

■ Einfach- bis vierfach tief

■ Direkthandling bei Kartons

kein Umpacken, keine LHM notwendig

■ Karton und Behälter in verschiedener 

Ausprägung

Produktportfolio

Regalbediengeräte und Systeme
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Palettensysteme

■ Gassengebunden oder Kurvengänger

■ Einfach- oder doppeltief

■ Kanallager (Schwerkraft oder Palettenshuttle) 

■ Einfach- oder Doppellastaufnahmemittel

■ EURO, INDU, Sonderpaletten

■ Höhe bis 45 Meter

Produktportfolio

Regalbediengeräte und Systeme



16LRK/ PRK 

■ Das Jungheinrich LRK ist ein automatisiertes 

vertikales Lager- und Bereitstellungssystem.

■ Das in sich geschlossenes System besteht 

aus Fachböden, die an beiden Seiten des 

Geräts vertikal eingelagert werden.

■ Mithilfe eines Lifts können einzelne Fachböden 

herausgeholt und zur Ausgabe befördert 

werden.

■ Das LRK ist perfekt geeignet für 

verschiedenartige und variable Lagergüter. 

Produktportfolio

Liftregale und Paternosterregale



17LRK/ PRK 

■ Das Jungheinrich PRK ist ein automatisiertes 

vertikales Umlaufregal.

■ Das in sich geschlossene System besteht 

aus Trägern und Lagerbehältern.

■ Die Waren werden über Rotation auf dem 

kürzesten Weg zur Bedienöffnung befördert.

■ Das PRK ist perfekt geeignet für kleine 

Lagergüter mit hoher Zugriffshäufigkeit.

Produktportfolio

Liftregale und Paternosterregale



September 26th September 26th 18

Produktportfolio

Flottenmanagement-Systeme



3 Fahrerlose Transportsysteme
Systemaufbau
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Fahrerlose Transportsysteme

Komponenten: Stand-Alone System

Automatisierungstag

Automated

Guided Vehicle

Visualisierung
Virtual Server

Leitsystem

20

Wi-Fi

Verbindung zu
Schelllauftoren

Brandschutztoren

Anzeigeelementen

Aufzüge

Fördertechnik

Auftragsgenerierung
Drucktaster

Sensoren

HMI
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Automated

Guided Vehicle

Visualisierung Verbindung zu
Schelllauftoren

Brandschutztoren

Anzeigeelementen

Aufzüge

Fördertechnik

Auftragsgenerierung
Drucktaster

Sensoren

HMI

Logistics Interface Host System

21

Wi-Fi

Fahrerlose Transportsysteme

Komponenten: Connected System

Virtual Server

Leitsystem
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Fahrerlose Transportsysteme

IT System Landschaft

Automatisierungstag

Überlagertes Kunden-System

(z.B. ERP-system oder WMS)

System 

Visualisierung

Stationäre 

SPS-Einheit

Logistics Interface

(Middleware)

AGVS Leitrechner

(Traffic Management, Order Management & 

Peripherie-Steuerung)

Access 

Points

WLAN

FTF Tore Ampeln, 

Anzeigen
Sensoren

Hard wiring

LAN

Remote access

…
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*Exemplary illustration



Fahrerlose Transportsysteme

Komponenten: Visualisierung, Bedienung

Bedienung über Mobile und Touch Panel 

mit individuellen Dashboards(Option)

Automatisierungstag 28.3.2019 23

FTF-Visualisierung

Reporting Tool mit Logistics Interface



Fahrzeug4
Fahrerlose Transportsysteme
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Fahrerlose Transportsysteme

Jungheinrich Automatisierung

Automatisierungs-KomponentenSerien-Flurförderzeug Fahrerloses Flurförderzeug

Automatisierungstag 25



Fahrerlose Transportsysteme

Jungheinrich Product Portfolio

Automatisierungstag

EKS 215a

Cantilevered

AGV

ERC 215a

High-lift 

AGV

ERE 225a

Low-lift 

AGV

EZS 350a

Tow truck

AGV

ETX 515a

Man-down 

high-rack 

stacker

EKX 516a

Man-up

high-rack 

stacker

Transport AGV VNA AGV

28.3.2019 26
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Fahrerlose Transportsysteme

Navigation

Quelle: Kollmorgen

Reflektor-Navigation:

Künstliche Landmarken (Reflektoren)

Kontur-Navigation:

Natürliche Landmarken (Gebäude, 

Einrichtung)
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Fahrerlose Transportsysteme

Navigation

360° Puls-Laufzeit-Messung

Eine leistungsstarke Lichtquelle sendet kurze 

Impulse

aus, die am Zielobjekt reflektiert und von einem 

lichtempfindlichen Empfangselement hochgenau 

erfasst werden.

Aus den ermittelten Werten wird mithilfe der 

Lichtgeschwindigkeit die genaue Entfernung 

zum Zielobjekt errechnet.
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Fahrerlose Transportsysteme

Navigation

Andere bzw. unterstützende Navigationsverfahren
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Fahrerlose Transportsysteme

Navigation

Oder eine Kombination aus mehreren 

Verfahren.

z.B. Reflektor-Navigation und 

Magnetspot-Navigation 

im Blocklager 

(wegen eingeschränkter Sicht auf 

Reflektoren)



[Month], [Day] 2018

Fahrerlose Transportsysteme

Personensicherheit

■ Personenschutzscanner in Antriebs- und Lastrichtung mit pL d

■ Zukünftig auch an den Seiten, somit 360° Absicherung

■ Schutzfelder sind Geschwindigkeitsabhängig

■ Schutzfelder sind “vorausschauend” bei Kurvenfahrten

■ Zusätzliche Hinderniserkennung für Gegenstände ausserhalb des 

Sichtbereichs der Personenschutzeinrichtungen

[Company], [Location] - [Warehouse] Automation with AGV 31
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Fahrerloses Transportsystem

Energie-System

Manueller Batteriewechsel
Automatisches Zwischenladen 

mit Li-Ionen-Technologie

Automatisches Laden bei 

Schichtende

Automatisierungstag 32
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Fahrerloses Transportsystem

Energie-System

Charging station and power arm

Li-Ion battery

■ Geringe Instandhaltungsaufwände: Kein Nachfüllen, keine Wartung

■ Schell- und Zwischenladen: Extrem kurze Ladezeiten ohne Einschränkung 

der Lebensdauer

■ Lifetime: 3mal länger als herkömmliche Bleibatterien

■ Keine Knallgasbildung: keine belüfteten Ladebereiche, einfache 

Infrastruktur

■ Konstante Spannung (dielectric strength): keine Leistungseinbrüche bei 

niedrigerer Ladekapazität

Li-Ion Batterien mit automatischen Zwischenladen:

Vorteile:

 Automatische Anfahrt zur Parkposition zwischen Transportaufträgen, an 

denen Ladestationen positioniert sind.

 Die Kontaktierung erfolgt automatisch; Das Fahrzeug setzt seine 

Transportaufgaben nach einer kurzen Ladezeit fort. 

Automatisierungstag 33
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Fahrerlose Transportsystem

Layout-Design

Basis: Kunden-Layout
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Fahrerlose Transportsystem

Layout-Design

Import der Reflektor-Daten
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Fahrerlose Transportsystem

Layout-Design

Definition der Stationen

■ Lasthandling

■ Wartepositionen

■ Ladepositionen
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Fahrerlose Transportsystem

Layout-Design

Definition der Fahrwege

■ selbstoptimierend
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Fahrerlose Transportsystem

Layout-Design

Fertiges Layout



Jungheinrich – Your Strong International Partner5
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References

Transport and VNA AGVs
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Referenzen

Getreideverarbeitung
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Großbäckerei

■ Anzahl 3 FTF ERE

■ Transport von Produktion zu 

Warenausgang-Spuren

■ Zielvorgabe über 

Barcodescanner

■ Besonderheit: 

Spurvermessung im 

Vorbeifahren
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Referenzen

Getreideverarbeitung
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Mühle

Anzahl: 2 FTF EKS215a

Transport von 

Verpackung/Absackerei zu 

Fördertechnik des 

Hochregallagers
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Referenzen

Getreideverarbeitung
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Backmittel

herstellung

■ Anzahl : 1 FTF 

(Erweiterung 

geplant)

■ Bereitstellung für 

Versand
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Referenzen

Getreideverarbeitung




